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LsL pi-esente inventiou a pour objet une 
earrosserie pour vehi-cules automobili£^ 'ou c 
nutrea, formee de tubes convenablement 
assembles et est plus particulierement reia- 
Ti tive h des dispositifa d'assemblage des divers 
elements cons titu ant cette carrosserie. 

Suivant une cara<iteristique de i'inven- 
tion, la carrosserie compoi'te une armature 
formee de tubes assembler par des mancbons 
I o interieurs, les tubes longitudinaux de base 
otant port^s par le chassis. 

Suivant une autre caracteristique de 
rinvention, Tarmature de la carrosserie est 
formee d'elements interchangeables suscep- 
j 5 tibles d'etre assemble par des tubes ou 
tiges doiit Ips longueurs deterniineut les 
ilimensi(i:is dr la carrosserie, 

D'autres caracteristiquea resulteront de 
la description qui va suivra 
•>ii An dessin annex^- donng uniquement a 
titre d'exemple : 

La figure 1 eat une vue, eu elevation 
lie I'armature d'une ean-osserie tubulaire du 
type de 1' invention; 
fkb Lii figure 2 est la demi-vue en plan do 
la Ka^se de cette armature; 

La figure 3 repr^ente, en Elevation, nne 
carrosserie nutomobiie terminee; 

La figure 4 represente un mode de fixa- 
3o tion des panneaux de tole anr rannnture 
rle carrosserie; 



La figure 5 est uae coupe partielle d'une 
parol ; 

La figure 6 est une coupe d'une colonnr 
de pare-brise suivant la ligne 6-6 de in 
figure 3 ; - 

La figure 7 est une coupe d^un inoutnnt 
de portiere suivant la ligne 7-7 de Iji 
figure 3 ; 

La figure 8 est une vue analogue a la ^lu 
figure 7 montrant une variante; 

La figure 9 est une coupe suivant la ligne 
9-9 de la figure 3 de la partie superieure 
d'une porti&re; 

Les figures 10 a 14 representent en ele- ^1 
vation divers modes d'assemblage des tubes 
formant T armature de la carrosserie; 

La figure 15 est une coupe verticale de 
la base de la cari'osserie montrant la fixa- 
tion des tubes longitudinaux de base, sur 
les longerons du chassis; 

La figure 16 represente, en vue laterale, 
cette fixation; 

Les figures 17 et 18 representent, respec- 
tivement eu coupe verticale et en plan, lin 5.1 
mode de fixation des montants tubulaires 
de la carrosserie sur les tubes de base; , 

La figure 19 montre en Elevation uii 
autre mode de fixation de ee^ tubes; 

La figure 20 est une coupe verticale de 
la base de la carrosserie, au droit d'un mar- 
chepied^i montrant un mode de fixation do 
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c:c marchepied sur rnrmaturc de carm^serie : 
La figure 21 vepresente, eu viie laterale. 

ce meme mode de fixation: 

La figure 22 est une vue de par-desious 
0 de La carcas^-e d'uu marchepied: 

La figure 23 en est une vue laterale: 
La figure 24 est luie coupe verticale du 

marchepied suivant la ligue 24-2-i de la 

figure 22; 

t o Les figures 25, 215 et 27 moutrent divers 
modes de fixation du cadre du marchepied 
-ur les pattes horizontales de support: 

La figure 2S est ime vue en elevation 
d'lme armature tulmlaire de carrosserie 
i5 foimee d' elements interchangeablea; 

La figure 29 est une demi-vue arriere de 
cette carrosserie: 

La figure 30 montre en perspective quel- 
([ues elements interchangeables formant la 
QO i)artie superieure de la carrosserie; 

La figure 31 est ime vue, en perspective, 
de montants tubulaires interchangeables; 

La figure 32 est une vue, en perspective, 
des coins arriere de la carrosserie: 
a 5 La figure 33 rex>resente, en pei*spectiv^, 
des elements de tole foimant T arriere de 
la carrosserie. 

Selon i'exemple d' execution represente a 
la figure 1.. I'armature de la carrosserie 
3o comprend essentiellement dewx tubes longi- 
tudinaiax de base 1, fixes d*ime manidre 
appropriee sur les longerons 2 du chassis 
et doublfe, de preference^ sur tout on partie 
de leur longueur, de tubes de reuforcement 
35 3. Les tubes 1 sout assembles a Parriere 
par un tube ti'ausversal 4. 

Les tubes 1 et 3 portent des montants 
tubulaires 5, verticanx ou iuclinfe, droits 
ou courbes, suivant la forme que Ton desire 
Uo douner a la c^^iTosserie. Un manchon special 
C k trois directions permet de reunir a 1' ar- 
riere les extremites du tube de base 1, de 
la traverse 4 et du montant arriere 5. Sur 
les tubes 3 ainsi que sur les montants ar- 
45 riSre 5 sont fixes des tubes 7, de forme 
courbe, laissaut aux roues arriSre la place 
necessaire Les montants 5, sauf dans Tes- 
pace r&erve aux portieres, sont de prefe- 
rence entretoisfe par des tubes horizontunx 
5o 8 ou par des fers plats ou profiles. Ces 
montants sont reunis h. la partie superieure 
^ar un ou plusieurs tubes lougitudinatix 9. 



Le toit dc la carrosserie est forme de 
tubes longitudinaus 10 et trans versaux 11 
convenablement assembles entre eux et fixes 5r» 
d'une maniere appropriee sur les montants 
5 de la carrosserie et sur les tubes supe- 
rieurs 9 reliant ces montants. Dans Texem- 
ple represente a la figure 1, les montants 5 
sont convenablement recourbes a ia partie Go 
superieure de maniere a former une partie 
de Tarmature du toit, deux montants late- 
raiLX 5 situes face a face etant raccordes 
Vxm siir Tautre. ou meme pouvant former 
une seule piece. 65 

Les portieres de la carrosserie comportent 
dans Texemple represente a ia figure 1, un 
cadre 12 forme de fers 17 convenablement 
assembles et entretoises par des fers 13 
plats ou profiles. Les portieres avant et, 70 
arriere pivotent par exemple autour du 
meme montant 5 par \m systeme de char- 
nidre appropriee. 

L'ai-mature de la carrosserie ainsi que hx 
■ partie pleine des portieres sont recouvertes 70 
exterieurement de -tole, cuir, simili-cuir, 
toiles, etc, les montants lateraux 5 ainsi 
que les coionnes de pare-brise, constitues 
par des tubes poli^, restant, de preference 
apparents de mani&re a dormer a la cantos- 8 
serie termin^e Taspect repr&ent4 a la 
figure 3. Les joints entre les panneaux de 
tole des rervetements sont, de preference, 
recouverts par une moulure creuse 14 
(fig. 4) filxee par I'interieur de la carros- 8 
serie. A I'interiem*, Pamiature de la car- 
rosserie, est egalement recouverte, par lui 
revetement appropriel De preference. d\i 
lieae 15 ou tout autre matiere convenable 
est dispose entre les revetements exterieur 9 
et interieur (fig. 5) de maniere a reduire 
les echanges de temperature avec Text^rieur 
et a amortir les bruits. 
I De meme que ^armature de carrosserie, 
les marchepieds sont formes chacun d*un 
. cadre 16 en tubes polls (fig. 3) porte par 
. des pattes de fixation 17, -de prelerence 
tulmlaires (fig. 1) mont^es sur la base de 
Tarmature de carrosserie. 

On ft represente aux figures 6 d 9 des 
details de eonstmctioh de In carrosserie 
representee h la figure 3 se rapportant a 
la disposition d'une portiere dans son eadre. 
La figure 6 est nne coupe d'une colonne 5 
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Ue pure-brise. Sur cette coloime tubulaire 5 
est nxee, par exemple pnr ties vis It?, \iue 
piece profilee 19 oyaut ime forme 'telle 
quelle constitue u la fois iiii arret pour le 
'o ])are-ln'ise dont le cadre lateral est repre- 
sente en 20 et im arret poiir la portiere 21 
dont on a represente seulement nn fer TJ 
iatenil snr lequel est fixe exterieureinent 
line piece semi-cylindrique polie 32. 

10 l*a figure 7 est iiue coupe derencadrement 
d'une poi-tiere du cote de la poignee. Sur le 
inontant tubulaire 6 est appliquee uue tole 
20 foiTuant iiu epaulement 24 sur lequel 
vieut porter le •cadre 12 de la portiere d'un 

i5 ^yp® nsueL La t61e exterieure de rev-ete- 
meut 25 est rabattue sur la tole 23 et ces 
deux toles sont fixees sur le montaut 5 par 
tout moyen approprie, par exemple par des 
rivets 26 a tete fraisee. De meme la partie 

oo superieure de la portiere (fig. 9) vient 
s'appliquer coutre im epaulement 24' d\me 
tole 23' fixee de maniere analogue sur ie 
tube longitudinal 9. La tole de reeouvre- 
ment 27 de la j)ortiere pent etre repliee 

o5 sur elle-raeme (fig. 8) de maniere a former 
une patte 2S qui recouvre le joint de la 
portiere et de son encadrement. Cett© patte 

28 vient se placer, lors de la fermeture, 
dans un logement menage sur la face ex- 

3o ternc de la carrosserie de maniere h ne 
j)as faire saillie a rexterieui\ 

Les tubes constituant 1-armature de la 
carrosserie sont assembles entre eux, par 
exemple par des manchonfi de forme conve- 

;^,5 uable, interiem's a ces tubes. Aux figures 
10 ?l 14 on a represente divers modes d'as- 
; embl ige de ces tubes. Tin assemblage de 
tubes en croix pent eti-e realise a Taide d'un 
eroisillon 29 matricS ou forme de tubes 

/io soudes entre eux (fig. 10). Sur ce eroisillon 

29 sont enfiles des tubes 30, representes 
en traits raixtes, fixes par exemple par des 
rivets 31. Dans le cas.oil Ton utilise des 
tubes de forte section ou bien si les tubes 

'i5 11 aj^sembler sont de diam^tre assez diffe- 
rents, on pent realiser Tasseniblage en croix 
represente il la figure 11 dans lequel un 
tube ou ime tige rectiligne 32 travei-se Tun 
des tubes 30 a assembler. Sur ies deux 

5o exti-emites de ce tube ou tige sont enfiles 
et fixes par rivets par exemple, les tubes 30'. 
Les figures 12 et 13 repr&entent I'eapee- 



iivenient une piece G-U iuterieure d' assem- 
blage, en T. et une i)i(>ce d^augie 34, ce> 
nianchons peuvent §tre matrices ou coulcs. 7)\y 
A ]a figure 14 on a represente un autre 
mode d' assemblage en T^v?oniportant un 
manchon tubulaire 35 penetrant dans l*un 
30 des tubes a assembler par ime ouvei'ture 
laterale et sur lequel est enfile Tautre tube fi^j 
30'. Des rivets assurent la fixation de ce 
manchon sur les tubes CO et 30'. 

La fixation des tubes longitudinaux de 
base 1 et 3 sur les longerons 2 du chassis 
pent etre realisee d'une maniere quelconque. 65 
Dans Texemple represente aux figures 15 
et 16 cette fixation est obtenue a Taide de 
consoles 36. Chaque console 36, dont une 
face s'applique contre la parol du longeron 
2, comporte une patte 37 venant recouvrir -o 
I'aile superieure du longeron 2 contre 
laquelie Ale est repliee lateralement. Cette 
disposition permet de fixer la console 3(> 
par des boulons 38 de faible section. Les 
tub'*- de base 1 et 3 sont pris entre la fa<fe; y.*) 
superieure de la console 36 et une piece 39 
serree contre la console par des boulons 40. 
les faces en regard de la console 36 et de 
la piece 39 comportant des logements semi- 
cyiindriques dans lesquels sont disposes les g^Q 
tubes 1 et 3. 

Les montants 5 sont fixes a la base de la 
carrosserie, par exemple comme represente 
aux fignires 17 et 18. Dans cet exemple un 
manchon 41 est solidaire d'une piece 42 83 
renforc^e de prefereu'ce par des uervures 
43 et montee sur les tubes de base%l et 3. 
Le tube 3, par exemple, renforce par un 
manchon interieur 44 traverse la piece 42. 
L' autre tube 1 est serre dans \m collier 4j ^^^^ 
faisant partie de la piece 42. Sur le man- 
chon 41 est enfile le montant 5, pouryu 
lateralement d^ine entaille pom* le passage 
de la pi^ce 42. Ce montant est fixe sur le 
manchon 41 par rivets ou autrement <,:> 

Ou a represente a la figure 19, un autre 
mode de fixation des montants 5 dans le 
cas o^ la base de la carrosserie est constituee 
par des fers profiles 40 a section en forme 
d'V au lieu d'etre constituee par des tubes, too 
Dans ce <?a3 la piece 42 solidaire du man- 
chon 41 est fix4e, par ])oulon3 par exemple. 
sur les fei-s U 46 dont I'un est boulonue 
.<iur le longeron 2 et Tauti-e sur le manchon 
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il. Le moutaut o est moute comnie prece- 
'lemnieut siir ce mauchou 41. 

Les iiiarchepieds sont egalemeut poites 
par les longerond 2 du chassis ou par le?: 
tubes ou les fers profiles fonuaut la base 
de la carrosserie. Daiii? Texemple represents 
uux figures 20 et 21, les pattes de fixatiou 
des marchepieds sont de> tul)es IT porte^ 
par les memes cousoles 30 qui portent les 
tubes de base 1 et 3. A cet effet In base 

^ de chaque console 36 est poumie d-uu 
r-oHier 47 rece\'ant I'xme des pattes tubu- 
laires de fixation 17 d'un nmrchepied, cette 
patte 17 pouvimt etre ininiobilisee dans le 
conier 47 an moyeu de boulon et d'ecrou 48. 

Le cadre 16 du marchepied est fixe sur 
les puttes 17 par tout moyen approprie. 
Les extreraites de ces pattes 17 (fig. 22. 2^ 
et 25) sont, par example, aplaties et assem- 
blees par des vis an cadre 10. Le tube du 
cadre 16 qui est le plus pres du chassis 
est immobilise sur les pattes de fixation 17 
au moyen de brides 49 par exemple (fi^. 
26). Chaque bride 49 entoure une patte 17 
et ses extremites sont fixees par des vis 50 

^•^ sur le tube 16. 

A la figure 27 on a represeute en eleva- 
tion, profil et plan un autre mode d' attache 
du tube 16 sur une patte 17. Un manchou 
semi-cylindrique 51 fixe par vis par ex- 

3o emple, sur le tube 16 coniporte deux brides 
extremes 52 eutourant partiellement la 
patte tubulaire 17 sur laquelle elles sont 
fixees par tout moyen approprie. 

L"ne^l)laque metallique 53 (fig. 24 ^ 27) 
oiidulee par exemple. formant le dessus du 
marchepied est ])rise par ses bords dans des 
fentes lt)ngitudinale3 des tubes du cadre 
16, dans lesquelles elle est entree a force. 
Elle pent etre mainteuue siir ce cadre par 

'»o tout moyen ai^proprie. 

Le mode de construction des carrosseries 
dn type indiqu^ ci-dessns permet de les 
monter rapidement h I'aide d'elements prets 
d'avance et de reaiiser des carrosseries dif- 

-'i5 ferentes avec les memes elements que I'on 
assemble avec des tubes de dimensions 
appropriees <l chaque cas. On a repr&entS 
aux fig. 28 et 29 une carrosserie ainsi 
vealisee avec les elements representes aux 

«)o figures 30 k 32. 

Ces Pigments comprennent des nlontants 



54 (fig. 31) sur lesquels sont montes de? 
mauchous d'assemblage 55. Des tubes longi- 
tudinaux dont la longueur depend de In . . 
longueur que Ton desire donner a la car- 
rosserie peuvent etre enfiles et fixes sur ce? 
mauchous 55. Des manchons 55' sont de 
meme fixes aux extremites superieures con- 
veuablenieat recourbees des montants 54, 
im tube transversal, dont la longueur depend 
de la largeur donnee k la carrosserie, pou- 
vaut etre fixe pur ses deux extremites sur 
les manchons 55' de deux montants 54 se 
faisant face. 

D'autres elements sont constitues par des 
tubes 57 destines a reunir les montants 54 
u la partie superieure et sur lesquels sont 
fixes des elements de tubes transversaux 
58 et longitudinaux 59 dont le nombre et 
la longueur depend de la longueur et de la 7° 
forme donnee a la carrosserie. De meme 
les coin^? arriere (fig. 32) sont constitues 
chacun par des elements de tubes sur les- 
quels sont fixes des manchons d'assemblage 

55 permettant de les reunir entre eux et 7^ 
aux auti*es elements de la carrosserie par 
des tul)es de la longueur voulue. 

Des [>anueaux de tole emboutis 60. tels 
que ceux representes h la figure 33, sont 
susceptibles de s' adapter exactement \sur 8o 
les elements de carrosserie, des panne aux 
intermediaires etant foisuite coupes a la 
longueur voulue suivant la longueur des 
tubes de liaison. 

Bien entendu invention uest nuUemeni 85 
limitee aux modes d'execution representes 
et decrits qui n'ont et# choisis qa'^i titre 
dVxemple. 

L'invention a pour objet une carrosserie 
pour vehicules automobiles ou autres for- 
mee de tubes assemble et remarquable 
notamment, par les caract^ristiques sui- 
vantes consid^r^ s^par^meat ou en com- 
binaison : 

ff. La carrosserie comporte une armature 
fonn^ de tubes assembles par des man- 
chons int^rieurs, les tubes longitudinaux 
de base etant port& par le chSssis; 

b. Des consoles port^es par les longerons lOO 
du chdssis aout pourvues de m&choires entre 
lesquelles sont maintenus le ou ies tubes 
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lUelemcuts interdiangeables siisceptibleis 
d'etre ossembles par des tubes ou tiges clont 
le? longueurs detprminent les dimensions; 
df» In crtrrosserie. 

Societe: CARROSSERIE AUTOMOBILE FERNANDEZ. 

Par procuralioo : 
Lavoix. Moses ei Gebbt. 
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longitudiuaux de base de ia carrosrerie: 
r. Les pattes de fixation des niarchepieds • 

.<ont poHees par ces consoles: 

'/. T/iUTnature de la carrosserie e?t foruiee 
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Socicte : 
Carrosserie Automobile 
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Societe : 
Carosserie Antomobiie Ferr 
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